Modelové a modelovaci hmoty

Modelové hmoty

Modelové hmoty slouzi ke zhotoveni modelu situace v dutiné Ustni na zakladé otisku. Podle typu vyrdbéné nahrady
volime jednu, nebo kombinaci modelovych hmot. Vybér hmoty zavisi na pouzité otiskovaci hmoté, typu modelu
(pracovni, situacni, studijni,...) a na typu nahrady (fixni, snimatelna, kovovd, pryskyri¢nd, plast, ...)

= V Ceské republice se pouzivaji hmoty saddrové a kovové, nékde se pouzivaji i keramické ¢&i plastové.
PozZzadované vlastnosti modelovych hmot

Objemova stalost.

Perfektni reprodukce vsech detaild.

Hladky, pevny a tvrdy povrch odolny proti otéru.
Kontrastni barva.

Rychld priprava hmoty.

Kratka doba tuhnuti.

Sadra

Stomatologické sadry se pouzivaji k mnoha Uc¢elm. Mezi né patfi hlavné otiskovani a pfiprava modeld. Radime je
mezi modelové hmoty, otiskovaci sadra patfi k hmotam otiskovacim.

Slozeni

1
CaSOy - —HgOJedna se 0 hemihydrat siranu vapenatého. Do néj se ale jesté pridavaji dalsi substance.

= Siran draselny - snizeni expanze, urychleni tuhnuti,
= borax - retardér k prodlouzeni doby tuhnutti,
= kremelina, kfemen, vapenec - zlepsuje [dmavost.

Vyhody a nevyhody otiskovaci sadry

Vyhody:
= nizkd cena,
= snadnd priprava,
= velmi dobrd reprodukce povrchovych detail(,
= vyborna rozmérova stabilita.
Nevyhody:
= tuhost,
= obtiznd snimatelnost z podsekfivych mist,
= nepresnost,
= vysuSovani sliznice Ust pacienta.

= Typ | - otiskovaci sadra.

= Pomér michani: prdsek 100 g, voda 40-70 ml.
Doba tuhnuti: 4 minuty.
Pevnost: 4 MPa.
Expanze dvé hodiny po tuhnuti: maximalné 0,15 %.
Pouziti: predbézné otisky pro laboratorni vyrobu celkovych snimatelnych nahrad, pripeviiovani model( do
artikula¢niho pfistroje (jdou pak snadno vyndat nez pfi pouziti jiného typu sadry).
= Typ Il - alabastrové sadry.
Pomér michéni: prasek 100 g, voda 60 ml.
Doba zpracovani: 6-7 minut.
Doba tuhnuti: 12-14 minut (16-20 minut).
Pevnost: 9 MPa.
Expanze pfi tuhnuti:0,1 %.
Pouziti: zhotovovani predbéznych, situacnich modeld, pripojovani pracovniho modelu do artikulatoru
(napriklad pri zpracovani celoplastové lité korunky).
= Typ 111 - hydrokaly.

Pomér michéni: prasek 100 g, voda 28-32 ml.
= Doba zpracovani: 4-7 minut.
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Doba tuhnuti: 8-14 minut (12-16 minut).

Pevnost: 20,7 MPa.

Expanze pfi tuhnuti: 0,14-0,20 %.

Pouziti: zhotovovani pracovnich modeld bez nutnosti maximalni pevnosti a nizkého otéru.
= Typ IV - denzity/stone.

Pomér michdéni: prasek 100 g, voda 22-23 ml (21-25 ml vody).
Doba zpracovani: 5-6 minut.

Doba tuhnuti: 10 minut (12-16 minut).

Pevnost: 34,5 MPa.

Expanze pfi tuhnuti: 0,1 %.

Pouziti: presné a namdéhané prace v laboratori.

= Typ V - stone!?..

Pomér michani: prasek 100 g, voda 18-20 ml.

Doba tuhnuti: 12-16 minut.

Pevnost: 48,3 MPa.

Expanze pfi tuhnuti: 0,1-0,3 %.

Pouziti: modely pro tvorbu inleji a nahrad ze slitin obecnych kovi (pouZiva se, aby vyrovnavala jejich
kontrakci).

= Specialni sadry:

ortodontické sadry,

sadry pro montaz modeld,

rychle tuhnouci sadry,

sadry, které méni pfi tuhnuti barvu.

Typy | a Il jsou tzv. B-polohydraty a typy Ill a IV jsou tzv. a-polohydraty.
Kovové modelové hmoty
Galvanoplasticka méd’ a stfribro

Galvanoplasticka méd’ a stribro jsou dobrymi modelovymi materidly pro svou malou objemovou zménu pfi
zpracovani. Vyznacuji se dokonalou kresbou a malym otérem. Pouzivaji se jen pro povrchovou vrstvu modelu, jehoz
jadro je tvoreno sadrou. Pokovovani probihd v bézném galvanizaénim roztoku po dobu dvandacti az patnéacti hodin a
to tak, Zze anoda je ze stfibra nebo médi a katoda je propojena s otiskem.

Nizkotavitelné slitiny

Nizkotavitelné slitiny na bazi vizmutu, olova, cinu a kadmia patri také mezi modelové hmoty. Provadi se jimi
nastrik otisku. Na to se pouzivéa specialni strikaci pistole, kterd pracuje pfri teploté 138 °C a vytvari 0,5 mm tlustou
skofepinu. Ta se doplfiuje modelovou sadrou nebo modelovou chemicky polymerujici pryskyfici.

Formovaci hmoty

Dalsimi modelovymi hmotami jsou formovaci hmoty. Téch uzivdme pfi zhotovovani liciho modelu u konstrukce
kovovych zubnich ndhrad odlévanych z vysokotavitelnych slitin obecnych kovl. Téchto hmot uzivdme zplsobem,
ktery je popsan u zpracovani celoplastové korunky.

Modelovaci hmoty

Modelovaci hmoty se pouZivaji pro tvorbu predtvard, které se pozdé&ji pri tvorbé vlastni konstrukce spali. Nosna
konstrukce mize byt jak kovova, tak nekovova. K vyrobé tohoto predtvaru potrfebujeme pracovni model zhotoveny
z jiz drive (vyse) popsanych modelovych hmot. Z vlastnosti modelovych hmot je i zde zastoupena objemova stélost,
perfektni reprodukce detailll, kontrastni barva. Témto pozadavkim nejlépe vyhovuji voskové smési z prirodnich a
syntetickych vosk( a pryskyfic, tukd, mastnych kyselin, olejd a barviv.

Vosky

Vosky se vyznacuji zejména velkou tepelnou roztaznosti a nizkym bodem méknuti. Vosk zaciné téci jiz pri 42 °C,
coz zplsobuje snadnou deformaci. Jejich velkou prednosti je dokonald spalitelnost.

Déleni voski!3!

Inlejové - valecky pro modelaci predtvaru v dutiné Ustni,

lici - pro modelaci v laboratori ve formé destiCek s nizsi teplotou plasticity,
modelové - pro modelaci v laboratofi,

lepici,

voskové predtvary.

Modelovaci plasty

Modelovaci plasty se pouzivaji jako prefabrikaty nebo modelovaci pryskyfice. Polymeruji chemicky nebo svétlem.
Jejich znakem je objemova stélost, presnost a Spatnd deformovatelnost.
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Odkazy
Souvisejici clanky
= Sadra
= Pomocné protetické materialy
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